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1.1.UYGULAMALI CELIK VE ALUMINYUM KAYNAKCI EGITIiMi

Amag Ve Kapsam

Odamiz, kurulug amaglar arasinda yer alan; iilkemiz sanayisinin gereksinim duydugu nitelikli is gilicliniin
yetistirilmesi, bilim ve teknolojide yasanan gelisimleri takip ederek bilgilerin giincellenmesi amaciyla
bircok alanda egitimler diizenlemekte ve belge vermektedir. Ozellikle iilkemiz sanayinin gelisebilmesi ve
rekabet ortaminin giiclendirilmesi kapsaminda kaynak teknolojileri alaninda, diinyada yasanan
gelismelerin izlenebilmesi ve lilke sanayisine kazandirilmasi amaciyla kaynakei egitimi ve sinavlarinin
yapilabilmesi i¢in uygulamali egitim merkezi olusturulmustur.

Bu kapsamda isletmelerinde kaynakg¢i olarak calisanlarin/calistirilacaklarin, kullandiklart kaynak
metotlarina uygun olarak teorik-uygulamali egitim verilmesi ve hem MYK sinavlarina hem de
Uluslararast belgelendirme sinavlarina hazirlanmas: amaglanmaktadir. Egitimler, mesleki yeterlilik
kurumu(MYK) / ve TS EN ISO 9606-1/TS EN 1SO 9606-2 igeriklerine uygun olarak ger¢eklesmektedir.

Egitimler asagida belirtilen 4 yontemde yapilacaktir;

Elektrik Ark Kaynag
Gazalti MIG/MAG Kaynagt
TIG(Argon) Kaynagi
Oksi-Asetilen Kaynagt

Kaynake1 egitimleri bilgi ve becerileri gelistirmeye yonelik, teorik ve pratik bilgilerin aktarildig1 ve
birbirlerini takip eden egitim basamaklari olarak siniflandirilmiglardir. Egitimle ilgili tiim program MMO
tarafindan Uluslararasi standartlara ve MYK ilgili yeterlilik birimleri iceriklerine gore yiiriitiilmektedir.
Egitimler TMMOB Makine Miihendisleri Odas1 Uygulamali Egitim Merkezi‘nde bulunan ‘Kaynak
Merkezi Atdlyesi‘nde veya yeter sayidaki bagvurularda firmalarin biinyesinde gerceklestirilecektir.

Egitim Siiresi
Egitim Siiresi  :3 Giin-7 Giin-20 gilin
Egitim Saatleri :09:00-16:00

Egitimlerimiz diizenli olarak Egitim Merkezimizde agildig1 gibi, yeterli katilimci olmas1 ve MMO ‘Egitim
ve Sinav Sartlar1 n1 saglamasi firmalarda yapilabilmektedir.

Uygulamali Egitim Merkezimizde agilan egitim ve sinav programi web sitemizden ve sosyal medya
hesaplarimizdan ilan edilmektedir.

Egitimin ardindan smav olmak isteyen (MYK / wuluslararas1 sertifika isteyen)
katihmcilara MYK ‘nin ilgili birimine géore* veya uluslararast standartlara(TS EN 1SO 9606-1/TS EN
ISO 9606-2) gore sinav yapilacak olup, sinav sonunda basarili olan katilimeilara ilgili birimin belgesi
(MYK/Uluslararasi1 gegerlilikte belge**) verilecektir. Sinava girmek istemeyen katilimcilara ise egitime
katildigin bildiren ‘‘ Kaynak¢1 Egitimi Kattlim Belgesi‘‘ verilecektir.

Egitim Yeri
TMMOB Makina Miihendisleri Odas1 Kaynak Egitim ve Muayene Merkezi
Besevler Kiiciik Sanayi Sitesi, 65. Blok, No:7-8-10 (Mobilyacilar Sitesi), NILUFER/BURSA,

Egitimlerimiz diizenli olarak Uygulamali Egitim Merkezimizde agildigr gibi, yeterli katilimci olmasi ve
MMO ‘Egitim ve Sinav Sartlar1® m1 saglamasi firmalarda yapilabilmektedir.

Uygulamali Egitim Merkezimizde agilan egitim ve sinav programi web sitemizden ve sosyal medya
hesaplarimizdan ilan edilmektedir.

TMMOB
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1.2. UYGULAMALI PLASTIK KAYNAKCISI EGITIMI

Amag¢ Ve Kapsam

Dogalgaz teknolojileri siirekli olarak gelismekte ve iilkemizin dogalgaz kullanim sahalar1 her gecen giin
artmaktadir. Dogalgaz kullaniminda yiiksek gilivenlik tedbirlerinin alinmasi gerekir. Bu nedenle sebekeye
miidahale en giivenli sekilde yapilmalidir. Elbette bu giivenlik 6nlemlerinin alinmasi i¢in olusturulmasi
gerekli olan alt yapi, ancak teknik egitimler araciliiyla saglanir.

MMO  tarafindan  verilen  plastik  kaynak¢1  egitiminde, plastik  kaynak¢i  olarak
calisanlara/calistirilacaklara, teorik-uygulamali egitimin verilmesi ve kaynake¢ilarin uluslararasi
gecerlilikte belgelendirilmesi amacglanmaktadir. Plastik kaynakci egitimleri bilgi ve becerileri
gelistirmeye yonelik, teorik ve pratik bilgilerin aktarildigi egitimlerdir. Egitimle ilgili tim program MMO
tarafindan yiiriitiilmektedir. Egitimlerimiz mesleki yeterlilik kurumu(myk) / ve ts en 13067 igeriklerine
uygun olarak gerceklestirilmektedir.

Egitim Siiresi

Egitim Stiresi : 2 Gin
Egitim Saatleri :9.00-16.00

NOT: Pratik egitim ile ilgili her tiirlii gere¢, makina (elektrofiizyon kaynak makinasi Odamiz biinyesinde
bulunmaktadir) ve sarf malzeme katilimci tarafindan saglanacaktir.

Egitimin ardindan sinav olmak isteyen (MYK / uluslararas: sertifika isteyen) katilimcilara MYK ‘nin ilgili
birimine gore* veya uluslararasi standartlara(TS EN 13067) gire sinav yapilacak olup, sinav sonunda
basarili olan katilimcilara ilgili birimin belgesi (MYK/Uluslararasi gegerlilikte belge**)
verilecektir. Simava girmek istemeyen katilimcilara ise egitime katildigini bildiren ** Kaynak¢i Egitimi
Katilim Belgesi‘‘ verilecektir.

Egitim Yeri
TMMOB Makina Miihendisleri Odasi Kaynak Egitim ve Muayene Merkezi
Besevler Kiiciik Sanayi Sitesi, 65. Blok, No:7-8-10 (Mobilyacilar Sitesi), NILUFER/BURSA,

Egitimlerimiz diizenli olarak Uygulamali Egitim Merkezimizde agildig1 gibi, yeterli katilimec1 olmasi ve
MMO ‘Egitim ve Sinav Sartlar1® n1 saglamasi firmalarda yapilabilmektedir.

Uygulamal1 Egitim Merkezimizde agilan egitim ve sinav programi web sitemizden ve sosyal medya
hesaplarimizdan ilan edilmektedir.
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1.3. ISO 14731°E GORE KAYNAK KOORDINASYON PERSONELI EGITIMi

Egitimin Siiresi : 21 Saat

Egitimin Amaci : Kaynakli imalat yapan firmalarda ¢alisan personele yonelik verilen EN
ISO 14731°e gore “Kaynak Koordinasyon Personeli Egitimi” kaynakli imalat yapan firmalarda calisan
personele yonelik gergeklestirilen belgelendirmedir. Egitim, kaynakli imalat yapan firmalarin sahip
olmasi gereken ISO 3834 seri standartlarinda gegen ‘’Kaynakli imalatta Koordinasyonu saglayacak
Personel’’ yetistirmeyi ve belgelendirmeyi amaclamaktadir.

Egitimin Icerigi :
¢ Genel Kaynak Tanimi-Kaynak Parametreleri
Kaynak Yontemleri
Yontemlerin Hatalar1 Ve Kaynak Hatalarinin Degerlendirilmesi
Tahribatli Muayene
Tahribatsiz Muayene Ve Tahribatsiz Muayene Personeli Belgelendirmesi
Kaynak Ve Kaynak Yontemleri Kaynak Sembolleri
Kaynakta Malzeme
Kaynagin Isil Islemi
Kaynak Prosediir Sartnamesi Ve Onay1 (WPS, WPQR)
Kaynake1 Sertifikasyonu
Kaynakli Imalar Yapan Firmalar icin Dokiimantasyon ve EN 3834 Standart Serisi
EN 14731°e Gore Kaynak Koordinasyon Personeli Gorev Ve Sorumluluklari
Kaynakli Imalat, Tahribatsiz Muayene ve Tahribatli Muayene Atdlye Uygulamalar

Katihmda Aranacak Sartlar : Kaynakli imalat yapan firmalarda c¢alisan ve go6zle kontrol yapan
personeller, kaynakli imalat yapan firmalarin kalite kontrol béliimlerinde ¢alisan personeller, kaynakli
imalat yapan firmalarin tiretim ve ARGE bdliimlerinde ¢alisan personeller, periyodik kontrol vb imalat
kontrolleri yapan firmalarda c¢alisan personeller, gbozle muayene ve muayene sonuglarinin
degerlendirilmesi hakkinda bilgi almak isteyen kisiler bu egitime katilabilirler.

Simav ve Belgelendirme : Egitimin sonunda yazili sinav yapilacaktir. Basar1 notu 100 iizerinden
en az 70’ dir. Sinavdan basarili olan katilimcilara “TMMOB Makina Miihendisleri Odas1 EN 14731’¢
Gore Kaynak Koordinasyon Personeli Egitimi Basar1 Belgesi’* verilmektedir.
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1.4. MUHENDISLERE YONELIK UYGULAMALI TEMEL KAYNAK EGiTiMi

Egitimin Siiresi :32 Saat

Egitimin Amaci :Miihendislere yonelik uygulamali ve pratik kaynak egitimi verilecektir. Egitimin
amaci, miihendislerin ‘Kaynakli Imalat’ hakkinda pratik bilgilerini arttirmak ve uygulamalar ile
destekleyerek kaynak teknolojisi ile ilgili hem teorik hem de pratik tecrilbbeye sahip olmalarini
saglamaktir.

Egitimin Icerigi :
e Qiris, Elektrik ark kaynak yontemi esaslari teorik anlatimi
MIG/MAG kaynak yontemi esaslari teorik anlatimi
TIG, Oksi-asetilen kaynak yontemleri teorik anlatimi
Kaynak sembolleri, teknik terimler
Kaynak hatalar1
Gozle muayene, TS EN ISO 6520, TS EN ISO 5817 TS EN 10042, kisaca diger NDT
yontemleri, kisaca tahribatl testler
Kaynakta is giivenligi ve atdlye kurallar
Elektrik ark kaynak uygulamalar (pratik)
MIG/MAG kaynak uygulamalar (pratik)
TIG/ Oksi-asetilen kaynak uygulamalar (pratik)
Aliiminyum, paslanmaz celik kaynaklari- TIG kaynak uygulamalari

Katihmda Aranacak Sartlar : Kaynakli imalat yapan firmalarda ¢alisan miihendisler, kaynakli imalat
yapan firmalarin kalite kontrol bdliimlerinde miihendisler, kaynakli imalat yapan firmalarin {iretim ve
ARGE boliimlerinde ¢alisan mithendisler, periyodik kontrol, imalat kontrolleri vs. yapan firmalarda
calisan mithendisler, kaynakli imalat hakkinda bilgi almak isteyen miihendisler bu egitime katilabilirler.

Smav ve Belgelendirme : Egitimin sonunda yazili sinav yapilacaktir. Basar1 notu 100 iizerinden
en az 70 dir. Basarili olanlara “BASARI BELGESI” verilecektir.
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1.5. GOZLE MUAYENE SEVIYE I EGIiTiMi
(ISO 9712 iICERIGINE UYGUN OLARAK)

Egitimin Siiresi : 16 Saat
Egitimin Amaci : Egitimin amaci, katilimcilarin tahribatsiz muayene yontemi olan Gozle
Muayene yontemi hakkinda teorik bilgiye sahip olmasini saglamak, gdzle muayene uygulamalarini
yapabilmesini saglamak ve yontemler arasindaki koordinasyon hakkinda bilgi vermektir.
Egitimin Icerigi:

e (Gobzle Muayene

e (Calisma Teknikleri ve Cihazlar

e (Gozle Muayenenin Amact

e Endeskop ile Muayene

e Kaynak Hatalar

e Dokiim Hatalar

e Dovme Hatalan

e Haddeleme-Ekstriizyon-Tel ve Cubuk Isleme Hatalar

e Korozyon ve Korozyon Cesitleri

e [lgili Standartlar ve Uygulamalar

Katihmda Aranacak Sartlar : Imalat yapan firmalarda calisan ve gozle kontrol yapan personeller,
imalat yapan firmalarin kalite kontrol boliimlerinde galisan personeller, firmalarin iiretim ve ARGE
bolimlerinde ¢alisan personeller, Periyodik kontrol, imalat kontrolleri vs. yapan firmalarda g¢alisan
personeller, gdzle muayene ve muayene sonuglarinin degerlendirilmesi hakkinda bilgi almak isteyen
kisiler bu egitime katilabilirler.

Sinav ve Belgelendirme : Smav ve belgelendirme PBK kosullarina gore yapilmaktadir. Sinavin
her bir kismindan (genel, dzel ve uygulama) en az % 70 puan almis olmalidir. ilave olarak uygulama
sinavinda, her bir parganin muayenesi ve uygun tahribatsiz muayene talimatindan en az % 70 puan almis
olmalidir.

Belge Gecerlilik Siiresi: Belgenin gegerlilik siiresi en fazla bes yildir. Gegerlilik siiresi (belgelendirme
verilis tarihi), belgelendirme i¢in tiim sartlarin (egitim, deneyim, gecerli g6z muayenesi, sinavda basar)
kargilanmasi ile baslar. Birinci gegerlilik siiresinin tamamlanmasindan sonra ve bundan sonraki her on
yilda belge, kisinin PBK sartlar1 yerine getirmesi sartiyla, bes yillik yeni bir siire icin, MMO PBK
tarafindan yenilenmektedir.
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1.6. GOZLE MUAYENE SEVIYE II EGIiTiMi
(ISO 9712 ICERIGINE UYGUN OLARAK)

Egitimin Siiresi . 24 Saat

Egitimin Amaci : Egitimin amaci, katilimcilarin tahribatsiz muayene yontemi olan Gozle
Muayene yontemi hakkinda teorik bilgiye sahip olmasimi saglamak, gézle muayene uygulamalarini
yapabilmesini saglamak ve yontemler arasindaki koordinasyon hakkinda bilgi vermektir.

Egitimin Icerigi :
e Kaynak Hatalar
e Dokiim Hatalar
e Dovme Hatalar
e Haddeleme-Ekstriizyon-Tel ve Cubuk Isleme Hatalar1
e Korozyon ve Korozyon Cesitleri
e Muayene Raporu ve Talimati
e Tahribatsiz Muayene Y ontemleri
e NDT Personelinin Belgelendirilmesi
e Ilgili Standartlar ve Uygulamalar

Katihmda Aranacak Sartlar : imalat yapan firmalarda calisan ve gozle kontrol yapan personeller,
imalat yapan firmalarin kalite kontrol boliimlerinde ¢alisan personeller, firmalarin tiretim ve ARGE
bolimlerinde ¢alisan personeller, Periyodik kontrol, imalat kontrolleri vs. yapan firmalarda g¢alisan
personeller, gézle muayene ve muayene sonuglarinin degerlendirilmesi hakkinda bilgi almak isteyen
kisiler bu egitime katilabilirler.

Sinav ve Belgelendirme : Sinav ve belgelendirme PBK kosullarina gore yapilmaktadir. Seviye 2 Belgesi
icin katilimeinin Seviye 1 ve Seviye 2 Egitimi almig olmas1 gerekmektedir. Smavin her bir kismindan
(genel, dzel ve uygulama) en az % 70 puan almis olmalidir. flave olarak uygulama smavinda, her bir
par¢anin muayenesi ve uygun tahribatsiz muayene talimatindan en az % 70 puan almis olmalidir.

Belge Gecerlilik Siiresi: Belgenin gecerlilik siiresi en fazla bes yildir. Gegerlilik siiresi (belgelendirme
verilis tarihi), belgelendirme i¢in tiim sartlarin (egitim, deneyim, gecerli géz muayenesi, sinavda basari)
kargilanmasi ile baslar. Birinci gegerlilik siiresinin tamamlanmasindan sonra ve bundan sonraki her on
yilda belge, kisinin PBK sartlar1 yerine getirmesi sartiyla, bes yillik yeni bir siire icin, MMO PBK
tarafindan yenilenmektedir.
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1.7. PENETRANT MUAYENESI SEVIYE I EGIiTiMi
(ISO 9712 iICERIGINE UYGUN OLARAK)

Egitimin Siiresi 116 Saat

Egitimin Amaci : Egitimin amaci, katilimeilarin tahribatsiz muayene yontemi olan Stvi Penetrant
Muayene yontemi hakkinda teorik bilgiye sahip olmasini saglamak, penetrant uygulamalarini
yapabilmesini saglamak ve yontemler arasindaki koordinasyon hakkinda bilgi vermektir.

Egitimin Icerigi:
o  Metodun Tarihgesi ve Esaslari
e Muayene Ortamm Sistemleri ve Muayenenin Yapilisi
e Penetrant Sisteminin Se¢imi ve Uygulamasi
e Muayenenin Zor Kosullar Altinda Gergeklesmesi
e Muayene Pargasina Bagl Faktorler
e Penetrant Yonteminin Uygulamasi ve Uygulamalar
o Tespit Edilebilen Hatalar ve Metodun Sinirlari
o Belirti Olugturma Giiciiniin Kontrolii
e Kaynak, Dokiim, D6vme, Haddeleme-Ekstriizyon-Tel ve Cubuk Isleme Hatalari
e Korozyon ve Korozyon Cesitleri
e Penetrant Sistemi ile Bulunabilecek Hatalar
e Penetrant Muayene Raporu ve Ornegi
e Illgili standartlar ve Uygulamalar

Katihmda Aranacak Sartlar : Imalat yapan firmalarda calisan ve penetrant muayene yapan
personeller, firmalarin kalite kontrol boliimlerinde calisan personeller, firmalarin iiretim ve ARGE
bolimlerinde ¢alisan personeller, Periyodik kontrol, imalat kontrolleri vs. yapan firmalarda calisan
personeller, penetrant muayene ve muayene sonuglarinin degerlendirilmesi hakkinda bilgi almak isteyen
kisiler bu egitime katilabilirler.

Smav ve Belgelendirme : Sinav ve belgelendirme PBK kosullarima gore yapilmaktadir. Sinavin
her bir kismindan (genel, ézel ve uygulama) en az % 70 puan almis olmalidir. flave olarak uygulama
sinavinda, her bir parganin muayenesi ve uygun tahribatsiz muayene talimatindan en az % 70 puan almis
olmalidir.

Belge Gegerlilik Siiresi . Belgenin gecerlilik siiresi en fazla bes yildir. Gegerlilik siiresi
(belgelendirme verilis tarihi), belgelendirme i¢in tiim sartlarin (egitim, deneyim, gecerli goz muayenesi,
sinavda basari) karsilanmasi ile baslar. Birinci gegerlilik siiresinin tamamlanmasindan sonra ve bundan
sonraki her on yilda belge, kisinin PBK sartlar1 yerine getirmesi sartiyla, bes yillik yeni bir siire igin,
MMO PBK tarafindan yenilenmektedir.
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1.8. PENETRANT MUAYENESI SEVIYE II EGITiMi
(ISO 9712 iICERIGINE UYGUN OLARAK)

Egitimin Siiresi . 24 saat

Egitimin Amaci : Egitimin amaci, katilimeilarin tahribatsiz muayene yontemi olan Stvi Penetrant
Muayene yontemi hakkinda teorik bilgiye sahip olmasini saglamak, penetrant uygulamalarini
yapabilmesini saglamak ve yontemler arasindaki koordinasyon hakkinda bilgi vermektir.

Egitimin Icerigi :
e Muayene Sonuglarmin Incelemesi
Kaynak, Dokiim, Dévme, Haddeleme-Ekstriizyon-Tel ve Cubuk Isleme Hatalar
Korozyon ve Korozyon Cesitleri
Penetrant Sistemi ile Bulunabilecek Hatalar
Penetrant Muayene Talimati
Is Giivenligi ve Cevre Koruma
e Penetrant Sistemleri ile ilgili Ornekler
e Tahribatsiz Muayene Y ontemleri
o NDT Personelinin Belgelendirilmesi
e Ilgili standartlar ve Uygulamalar

Katilmda Aranacak Sartlar : Imalat yapan firmalarda calisan ve penetrant muayene Yyapan
personeller, firmalarin kalite kontrol boliimlerinde calisan personeller, firmalarin iiretim ve ARGE
bolimlerinde ¢alisan personeller, Periyodik kontrol, imalat kontrolleri vs. yapan firmalarda g¢alisan
personeller, penetrant muayene ve muayene sonuglarinin degerlendirilmesi hakkinda bilgi almak isteyen
kisiler bu egitime katilabilirler.

Smav ve Belgelendirme : Sinav ve belgelendirme PBK kosullarina gore yapilmaktadir. Seviye 2
Belgesi i¢in katilimcinin Seviyel ve Seviye 2 Egitimi almig olmasi gerekmektedir. Sinavin her bir
kismindan (genel, 6zel ve uygulama) en az % 70 puan almis olmalidir. Tlave olarak uygulama smavinda,
her bir par¢anin muayenesi ve uygun tahribatsiz muayene talimatindan en az % 70 puan almis olmalidir.

Belge Gecgerlilik Siiresi . Belgenin gegerlilik siiresi en fazla bes yildir. Gegerlilik stiresi
(belgelendirme verilis tarihi), belgelendirme igin tiim sartlarin (egitim, deneyim, gegerli géz muayenesi,
sinavda basari) karsilanmasi ile baslar. Birinci gegerlilik siiresinin tamamlanmasindan sonra ve bundan
sonraki her on yilda belge, kisinin PBK sartlar1 yerine getirmesi sartiyla, bes yillik yeni bir siire igin,
MMO PBK tarafindan yenilenmektedir.
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1.9. MANYETIK PARCACIK MUAYENESI SEVIYE I EGITiMi
(ISO 9712 ICERIGINE UYGUN OLARAK)

Egitimin Siiresi : 16 saat

Egitimin Amaci : Egitimin amaci, katilimcilarin tahribatsiz muayene yontemi olan Manyetik
Parcacik Muayene yontemi hakkinda teorik bilgiye sahip olmasini saglamak, Manyetik Parcacik Muayene
uygulamalarini yapabilmesini saglamak ve yontemler arasindaki koordinasyon hakkinda bilgi vermektir.

Egitimin Icerigi :
e Manyetik Parcacikla Muayene
e Akim Tipleri ve Metodun Temel Prensipleri
e Manyetik Kagak Aki ve Muayenenin Yapiligt
e Manyetik Parcacik Muayene Sistemleri (Tespit Ortamlari)
e Miknatislama, Alan Dagilimi ve Miknatislamada Kullanilan Akim Tipleri
e Miknatislama Teknikleri
e Cihaz Ve Ekipmanlar
e Kaynak, Dékiim , D6vme, Haddeleme-Ekstriizyon-Tel ve Cubuk Isleme Hatalari
e Korozyon Ve Korozyon Cesitleri
e Malzemelerde Olusabilecek Hatalar
e Ilgili standartlar ve Uygulamalar

Katihmda Aranacak Sartlar : imalat yapan firmalarda calisan ve manyetik parcacik muayenesi yapan
personeller, firmalarin kalite kontrol boliimlerinde calisan personeller, firmalarin iiretim ve ARGE
bolimlerinde ¢alisan personeller, Periyodik kontrol, imalat kontrolleri vs. yapan firmalarda g¢alisan
personeller, manyetik pargacik muayenesi ve muayene sonuclarinin degerlendirilmesi hakkinda bilgi
almak isteyen kisiler bu egitime katilabilirler.

Smav ve Belgelendirme : Sinav ve belgelendirme PBK kosullarma gore yapilmaktadir. Sinavin
her bir kismindan (genel, 6zel ve uygulama) en az % 70 puan almis olmalidir. Ilave olarak uygulama
simavinda, her bir par¢anin muayenesi ve uygun tahribatsiz muayene talimatindan en az % 70 puan almig
olmalidir.

Belge Gegerlilik Siiresi . Belgenin gecerlilik siiresi en fazla bes yildir. Gegerlilik siiresi
(belgelendirme verilis tarihi), belgelendirme i¢in tiim sartlarin (egitim, deneyim, gecerli goz muayenesi,
sinavda basar1) karsilanmasi ile baglar. Birinci gegerlilik siiresinin tamamlanmasindan sonra ve bundan
sonraki her on yilda belge, kisinin PBK sartlar1 yerine getirmesi sartiyla, bes yillik yeni bir siire igin,
MMO PBK tarafindan yenilenmektedir.
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1.10. MANYETIK PARCACIK MUAYENESI SEVIYE II EGITIMI
(ISO 9712 iICERIGINE UYGUN OLARAK)

Egitimin Siiresi 124 Saat

Egitimin Amaci ‘Egitimin amaci, katilimcilarin tahribatsiz muayene yontemi olan Manyetik
Pargacik Muayene yontemi hakkinda teorik bilgiye sahip olmasini saglamak, Manyetik Parcacik Muayene
uygulamalarini yapabilmesini saglamak ve yontemler arasindaki koordinasyon hakkinda bilgi vermektir.

Egitimin Icerigi:
e Kaynak, Dékiim , D6vme, Haddeleme-Ekstriizyon-Tel ve Cubuk Isleme Hatalari
e Korozyon Ve Korozyon Cesitleri
o Malzemelerde Olusabilecek Hatalar
e Manyetik Parcacik Muayenesi Talimat1
Is Giivenligi Kurallar1 Ve Kirlilik Kontrolii
e Tahribatsiz Muayene Y ontemleri
o NDT Personelinin Belgelendirilmesi
e [lgili standartlar ve Uygulamalar

Katihmda Aranacak Sartlar :Imalat yapan firmalarda ¢alisan ve manyetik parcactk muayenesi yapan
personeller, firmalarin kalite kontrol boliimlerinde ¢alisan personeller, firmalarin iiretim ve ARGE
bolimlerinde ¢aligan personeller, Periyodik kontrol, imalat kontrolleri vs. yapan firmalarda g¢alisan
personeller, manyetik pargacik muayenesi ve muayene sonuglarinin degerlendirilmesi hakkinda bilgi
almak isteyen kisiler bu egitime katilabilirler.

Smav ve Belgelendirme :Smav ve belgelendirme PBK kosullarina gore yapilmaktadir. . Seviye
2 Belgesi i¢in katilimcinin Seviye 1 ve Seviye 2 Egitimi almis olmasi1 gerekmektedir.Sinavin her bir
kismindan (genel, 6zel ve uygulama) en az % 70 puan almis olmalidir. [lave olarak uygulama sinavinda,
her bir parganin muayenesi ve uygun tahribatsiz muayene talimatindan en az % 70 puan almis olmalidir.

Belge Gecgerlilik Siiresi . Belgenin gegerlilik siiresi en fazla bes yildir. Gegerlilik siiresi
(belgelendirme verilig tarihi), belgelendirme igin tiim sartlarin (egitim, deneyim, gegerli géz muayenesi,
sinavda basar1) karsilanmasi ile baglar. Birinci gegerlilik siiresinin tamamlanmasindan sonra ve bundan
sonraki her on yilda belge, kisinin PBK sartlar1 yerine getirmesi sartiyla, bes yillik yeni bir siire igin,
MMO PBK tarafindan yenilenmektedir.
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1.11. ULTRASONIK MUAYENE SEVIiYE I EGIiTiMi
(ISO 9712 iICERIGINE UYGUN OLARAK)

Egitimin Siiresi 140 Saat

Egitimin Amaci Egitimin amaci, katilimcilarin tahribatsiz muayene yontemi olan Ultrasonik
Muayene yontemi hakkinda teorik bilgiye sahip olmasini saglamak, Ultrasonik muayene uygulamalarini
yapabilmesini saglamak ve yontemler arasindaki koordinasyon hakkinda bilgi vermektir.

Egitimin Icerigi:
e Genel Terimler ve Ses Dalgalarinin Yayilmasi
e Ultrasonik Muayene Cihazinin Semasy, Isleyisi ve Yiiksek Frekansli Ses Dalgalarinin
Uretilmesi
e Ultrasonik Muayene Yontemleri, Ses Alan1 ve Prop Semasi
e Zaman Ekseni Araligl, Kalibrasyon Mesafesinin Sec¢imi, Logaritmik Skala ve Ses Zayiflamasi
e EtKalinlig1 Olgiimii, Duyarlhilik Alam ve Tarama Y 6ntemleri
e Bir Metal Levhanin Muayenesi ve Celik D1s1 Malzemelerin Muayenesi
e Muayene Sisteminin Ozellikleri ve Bunun Test Sonuglar1 Uzerindeki Etkileri
e Normal Propla Muayene ve Agili Gelis Prensipleri
e  Mod Déniislimii, Yansima Kanunlarinin Uygulanmasi, Kismi Mod Doniigtimii
e Acili Proplar, Ses Dalgalarinin A¢ili Gelisinde Prensipler ve Ayrintilar
e Acyla Gelen Ses Dalgalarinda Mesafe Kalibrasyonu
e Acili Prop Kullanarak Yansitici Konumun Tespiti
e Kisaltilmis izdiisiim Mesafesi (KIM) Kullanarak Mesafe Kalibrasyonu
e Form Yankilar1 ve A¢ili Proplarda Duyarlilik Kalibrasyonu
e Standartlar ve Teknik Kurallar, Muayene Raporlari
e Kl ve K2 Bloklartyla Ilgili Uygulamalar
e Acili Proplar ve Kaynak Dikislerinin Muayenesine Iliskin Uygulama Ornekleri
e [lgili Standartlar ve Uygulamalar

Katihmda Aranacak Sartlar : Imalat yapan firmalarda calisan ve ultrasonik kontrol yapan personeller,
Uretim yapan firmalarin kalite kontrol béliimlerinde ¢alisan personeller, imalat yapan firmalarin iiretim
ve ARGE boliimlerinde calisan personeller, Periyodik kontrol, imalat kontrolleri vs. yapan firmalarda
calisan personeller, ultrasonik muayene yontemi hakkinda bilgi almak isteyen kisiler bu egitime
katilabilirler.

Sinav ve Belgelendirme : Smav ve belgelendirme PBK kosullarina gore yapilmaktadir. Sinavin
her bir kismindan (genel, &zel ve uygulama) en az % 70 puan alms olmalidir. {lave olarak uygulama
simavinda, her bir par¢anin muayenesi ve uygun tahribatsiz muayene talimatindan en az % 70 puan almis
olmalidir.

Belge Gegerlilik Siiresi . Belgenin gecerlilik siiresi en fazla bes yildir. Gegerlilik siiresi
(belgelendirme verilis tarihi), belgelendirme igin tiim sartlarin (egitim, deneyim, gegerli goz muayenesi,
sinavda basar1) karsilanmasi ile baglar. Birinci gegerlilik siiresinin tamamlanmasindan sonra ve bundan
sonraki her on yilda belge, kisinin PBK sartlar1 yerine getirmesi sartiyla, bes yillik yeni bir siire i¢in,
MMO PBK tarafindan yenilenmektedir.
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1.12. ULTRASONIK MUAYENE SEVIYE II EGIiTiMi
(ISO 9712 iICERIGINE UYGUN OLARAK)

Egitimin Siiresi :80 Saat

Egitimin Amaci : Egitimin amaci, katilimcilarin tahribatsiz muayene yontemi olan Ultrasonik
Muayene yontemi hakkinda teorik bilgiye sahip olmasini saglamak, Ultrasonik muayene uygulamalarini
yapabilmesini saglamak ve yontemler arasindaki koordinasyon hakkinda bilgi vermektir.

Egitimin Icerigi :
e Referans Egrileri, Problar ve Problar I¢in Performans Sartlari
e Muayene Sisteminin Ozellikleri, Mesafe ve Biiyiikliik Kurallari
e Yansitict Konumunun Belirlenmesi ve Yanki Dinamigi ile Yansitic1 Biiyiikliigiiniin

Hesaplanmasi

e Kalibrasyon Yansiticilari, Belirtilerin Degerlendirilmesi ve Malzemelerin Yanki Yiiksekligine
Etkisi

e Hata Biiyiikliiglinii Saptamada Dolayl1 Metot, Transfer Diizeltmesi, Temas Teknikleri, Gecikme
Mesafesi

e Ozel DGS Diyagramlarinin Kullanilmasi

e Dokiimantasyon ve Kayit

e Muayene I¢in Uygun Prob Segimi

e DGS Diyagramlarinin Sinirlamalari, Yardimei Skalalar ve Tandem Teknigi
e ilgili Standartlar ve Uygulamalar

Katilmda Aranacak Sartlar : imalat yapan firmalarda calisan ve ultrasonik kontrol yapan personeller,
iiretim yapan firmalarin kalite kontrol bdliimlerinde ¢alisan personeller, imalat yapan firmalarin iiretim
ve ARGE bdliimlerinde c¢alisan personeller, Periyodik kontrol, imalat kontrolleri vs. yapan firmalarda
caligan personeller, ultrasonik muayene yontemi hakkinda bilgi almak isteyen kisiler bu egitime
katilabilirler.

Smav ve Belgelendirme : Smav ve belgelendirme PBK kosullarina gore yapilmaktadir. Seviye 2
Belgesi i¢in katilimcimin Seviye 1 ve Seviye 2 Egitimi almis olmasi gerekmektedir. Smavin her bir
kismindan (genel, 6zel ve uygulama) en az % 70 puan almis olmalidir. Ilave olarak uygulama sinavinda,
her bir par¢anin muayenesi ve uygun tahribatsiz muayene talimatindan en az % 70 puan almis olmalidir.

Belge Gegerlilik Siiresi . Belgenin gecerlilik siiresi en fazla bes yildir. Gegerlilik siiresi
(belgelendirme verilis tarihi), belgelendirme igin tiim sartlarin (egitim, deneyim, gegerli goz muayenesi,
sinavda basari) karsilanmasi ile baslar. Birinci gegerlilik siiresinin tamamlanmasindan sonra ve bundan
sonraki her on yilda belge, kisinin PBK sartlar1 yerine getirmesi sartiyla, bes yillik yeni bir siire i¢in,
MMO PBK tarafindan yenilenmektedir.
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1.13. TAHRIBATSIZ MUAYENE (NDT) BILGILENDIRME EGITiMi

Egitimin Siiresi :8 Saat
Egitimin Amaci :Egitimin amaci katilimcilarin tahribatsiz muayene yontemleri hakkinda genel
bilgiye sahip olmalarini saglamak ve yontemler arasindaki koordinasyon hakkinda bilgi vermektir.

Egitimin Icerigi :
o Gozle Muayene(VT)
e Penetrant Muayenesi(PT)
e Manyetik pargacik Muayenesi(MT)
e Radyografik Muayene(RT)
o Ultrasonk Muayene(UT)

Katilmda Aranacak Sartlar : Imalat yapan firmalarda calisan ve tahribatsiz muayene yapan
personeller, firmalarin kalite kontrol boliimlerinde ¢alisan personeller, firmalarin iiretim ve ARGE
bolimlerinde ¢aligan personeller, Periyodik kontrol, imalat kontrolleri vs. yapan firmalarda g¢alisan
personeller, tahribatsiz muayene yontemleri hakkinda bilgi almak isteyen kisiler bu egitime katilabilirler.

Belgelendirme ‘Egitim sonunda her katilimciya egitime katildigmi belirten ‘EGITIM
KATILIM BELGESI‘ verilecektir.

TMMOB
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1.14. TAHRIBATSIZ MUAYENE (NDT) YONTEMLERI VE
UYGULAMALARI EGIiTiMi

Egitimin Siiresi :21 Saat

Egitimin Amaci :Egitimin amac1, katilimcilarin tahribatsiz muayene yontemleri hakkinda teorik
bilgiye sahip olmasini saglamak, tahribatsiz muayene uygulamalari ve yontemler arasindaki koordinasyon
hakkinda bilgi vermektir.

Egitimin Icerigi:
e  (Gozle Muayene Teori
e Penetrant Muayene Teori
e Manyetik Par¢acik Muayenesi Teorik
e Ultrasonik Muayene Teorik
e Radyografik Muayene Teorik

Katihmda Aranacak Sartlar :Imalat yapan firmalarda calisan ve tahribatsiz muayene yapan
personeller, firmalarin kalite kontrol boliimlerinde calisan personeller, firmalarin iiretim ve ARGE
bolimlerinde ¢aligan personeller, Periyodik kontrol, imalat kontrolleri vs. yapan firmalarda g¢alisan
personeller, tahribatsiz muayene yontemleri hakkinda bilgi almak isteyen kisiler bu egitime katilabilirler.
Ayrica asagidaki sartlar aranacaktir;

- TMMOB Uyesi Olmak

- Kurs Ucretini Yatirmis Olmak

Smav ve Belgelendirme :Egitimin sonunda yazili sinav yapilacaktir. Basar1 notu 100 iizerinden en
az 70’ dir. Basarili olanlara “BASARI BELGESI” verilecektir.
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1.15. KAYNAKLARIN GOZLE MUAYENESI VE

DEGERLENDIRILMESI
Egitimin Siiresi 116 Saat
Egitimin Amaci :Egitimde, katilan personellerin kaynakli imalatta degerlendirme esnasinda ilk

olarak yapmasi gereken gbzle muayene ve muayene sonucunda yapilacak olan degerlendirmeler hakkinda
bilgi sahibi olmas1 hedeflenmektedir.

Egitimin Icerigi:
e (Gozle muayene ile ilgili genel kavramlar
e (Godzle muayenenin amaci
e Gozle muayene gesitleri
e (Gozle muayene esnasinda kullanilabilecek yardimcr ara¢ ve gerecler
e (Gozle muayene avantajlar1 ve dezavantajlari
e Kaynakli imalat ve kaynak hatalar1
e (Gozle muayenede kaynak hatalarinin tespit edilmesi
o (Gozle Muayenede kaynak hatalarinin degerlendirilmesi
e Gozle muayenede kullanilacak kalite sistemi ve raporlama
e (Gozle muayenede ve kalite dokiimanlarinda kullanilacak EN normlari
e Talimat ve raporlama 6rnekleri
e Teorik ve pratik uygulamalar

Katihmda Aranacak Sartlar :Kaynakli imalat yapan firmalarda g¢alisan ve gozle kontrol yapan
personeller, Kaynakli imalat yapan firmalarin kalite kontrol boliimlerinde ¢alisan personeller, Kaynakli
imalat yapan firmalarin iiretim ve ARGE boéliimlerinde ¢alisan personeller, Periyodik kontrol, imalat
kontrolleri vs. yapan firmalarda calisan personeller, Kaynaklarin gbzle muayenesi ve muayene
sonuclarinin degerlendirilmesi hakkinda bilgi almak isteyen kisiler bu egitime katilabilirler.

Sinav ve Belgelendirme :Egitimin sonunda yazili sinav yapilacaktir. Basari notu 100 iizerinden en
az 70’ dir. Basarili olanlara “BASARI BELGESI” verilecektir.
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1.16. PRSES (ENDUSTRIYEL RAFTAN SORUMLU PERSONEL)
EGITIMI

Amac¢ Kapsam

PRSES personeli, firmalar tarafindan kullanilan endiistriyel depolama sistemlerinin tiim asamalarinda

(kurulum 6ncesi, kurulumu veya kullanimi sirasinda) bakimi ve giivenli kullanimindan sorumlu, firma

tarafindan yetkilendirilmis personeldir. Bu egitimde, TS EN 15635 — Celik Statik Depolama Sistemleri —

Depolama Ekipmanlarinin Uygulama ve Bakimi standardinda belirtilen PRSES personelinin gorev ve
sorumluluklar1 anlatilacaktir. Egitim sonunda katilim belgesi verilecektir.

Konu Dagilimi
e TS EN 15635 Standardi
e Raf ekipmanlarn
o Kullanict sorumluluklari
o Tedarik¢i Sorumluluklari
e  Prses personeli sorumluluklari
e Inspektor sorumluluklar:
e Raf kurulumu, kullanimi ve bakiminda dikkat edilmesi gerekenler
e Raf sistemlerinde karsilagilan hata, hasar tipleri

Egitim Yeri
TMMOB Makina Miihendisleri Odas1 Kaynak Egitim ve Muayene Merkezi
Besevler Kiiciik Sanayi Sitesi,65. Blok, No:7-8-10 (Mobilyacilar Sitesi), NILUFER/BURSA

Egitim Siiresi
Egitim Tarihleri :1 Giin / 7 Saat
Egitim Saatleri :09.30-16.15

TMMOB
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1.17. ASNT’YE GORE TAHRIBATSIZ MUAYENE EGITIMLERiIi VE
SINAVLARI

ASNT’ye uygun olarak Tahribatsiz Muayene Personeli Egitimlerimiz ve belgelendirme Sinavlarimiz
yapilmaktadir

Egitim Ve Sinavlar

- Gozle Muayene Seviye 1 Egitimi ve Sinavi
- Gozle Muayene Seviye 2 Egitimi ve Sinavi

- Penetrant Muayene Seviye 1 Egitimi ve Sinavi
- Penetrant Muayene Seviye 2 Egitimi ve Sinavi

- Manyetik Par¢. Muayenesi Seviye 1 Egitimi ve Sinavi
- Manyetik Par¢. Muayenesi Seviye 2 Egitimi ve Sinavi

- Ultrasonik Muayene Seviye 1 Egitimi ve Sinavi
- Ultrasonik Muayene Seviye 2 Egitimi ve Sinavi

Programimizdan basarili olan katilimcilar Personel Belgelendirme Kurulusumuz (PBK) tarafindan
yapilacak sinavlarda bagarili olunmasi ve gereken diger belgelendirme sartlarinin saglanmasi
durumunda belgelendirilecektir.

Diger Bilgiler

Seviye 1 ve 2 Egitimi alinmas1 halinde sinav icin sadece Seviye-2 Sinav iicreti ddenecektir.
TMMOB’ne bagli oda iiyeligi olan ve 6denti borcu bulunmayan iiyelerimize egitim {icretleri i¢in %20
indirim uygulanacaktir. Bu indirimin uygulanmasi i¢in liyeligin bulundugu TMMOB’ne bagli odadan
ilgili yazinin/evragin getirilmesi gerekmektedir.

Programimizdan basarili olan katilimcilar Personel Belgelendirme Kurulusumuz (0850 495 0 666)
tarafindan basvurunuzun ardindan sertifikalandirilacaktir.*Seviye 1 Egitim ve Smavi1 i¢cin TMMOB
Makina Miihendisleri Odast Uygulamali Egitim Merkezi-Bursa ile iletisime geginiz.
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1.18. IMALAT VE MALZEME TEKNOLOJISI EGITIMLERI

Odamiz, kurulus amaglari arasinda yer alan; tilkemiz sanayisinin gereksinim duydugu nitelikli is
gliciiniin yetistirilmesi, bilim ve teknolojide yasanan gelisimleri takip ederek bilgilerin
giincellenmesi amaciyla bircok alanda egitimler diizenlemekte ve belge vermektedir. Ozellikle
iilkemiz sanayinin gelisebilmesi ve rekabet ortaminin giliglendirilmesi kapsaminda kaynak
teknolojileri alaninda, diinyada yasanan gelismelerin izlenebilmesi ve iilke sanayisine
kazandirilmasi amaciyla imalat ve malzeme teknolojisi egitimlerini diizenlemek i¢in Kaynak
Egitim ve Muayene Merkezi olusturulmustur. Bu kapsamda firmalarin basvurular
dogrultusunda, egitim ihtiyaglar ile paralel egitimler diizenlenebilmektedir.

Egitim Konularimiz

Firmalarin ihtiyaclar1 dogrultusunda asagidaki konularda egitimler diizenlenebilmektedir;
e Kaynakli imalat ve Kaynak Y&ntemleri

Kaynakli Imalatta Malzeme Seg¢imi

Kaynak Sembolleri ve Uygulamalari

Malzeme Teknolojisi

Isil Islemler

Kaynak Hatalar1 ve Nedenleri

Kaynakei Sertifikasyonu (ISO 9606-1, 1ISO 9606-2, ISO 14732 vs.)

Tahribatli Muayene

Tahribatsiz Muayene

Kaynakli Imalat Yapan Firmalar I¢in Dokiimantasyon

Kaynakl1 imalat Uygulamalar

EN 1090 Standart Serisi

EN 1SO 14731

EN ISO 3834 Serisi ve Dokiimantasyonu

WPS ve WPQR (TS EN ISO 15609 ve TS EN ISO 15614 Standart Serisi)

Imalat Teknolojileri

Imalat Teknolojisinde Statik

Kaynakli Imalat i¢in Dayanim Hesaplari

Kaynakli imalatta Kalite Gereksinimleri

Kaynakli imalatta Bulgularin Degerlendirmesi (ISO 5817, ISO 23277, ISO 11666 vs.)

Basingli Kaplarda Imalat Hesaplar1 ve Standartlar (ASME Sec. VIII, EN 13445 Standart Serisi

VS.)

e Kaldirma ve Iletme Makinalarinda Hesaplar ve Standartlar (FEM 1.001 vs.)

Egitim Yeri
TMMOB Makina Miihendisleri Odas1 Kaynak Egitim ve Muayene Merkezi
Besevler Kiiciik Sanayi Sitesi,65. Blok, No:7-8-10 (Mobilyacilar Sitesi), NILUFER/BURSA
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2. DENETIM HIZMETLERIMIiZ
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2.1. TAHRIBATSIZ MUAYENE HiZMETLERIMIiZ

Tahribatsiz malzeme muayenesi, kalite kontroliin en 6nemli bdliimii olup, liretimin tamamlayici kismini
olusturur. Tahribatsiz muayene, incelenen parcanin malzemesine zarar vermeden muayene edilerek,
dinamik ve statik yapilarn hakkinda bilgi edinilen muayene yontemlerinin tiimiine verilen addir.
Tahribatsiz muayene yontemi ile malzemeler iiretim sirasinda veya belli bir siire kullandiktan sonra
Ornegin, korozyon veya asinma gibi nedenlerden dolay1 olusan catlak, i¢gyapida meydana gelen bosluk,
kesit azalmasi vb. hatalarin tespiti gergeklestirilir. Bu islemlerde, malzemelerden numune almaya gerek
yoktur. Testler, dogrudan parca iizerinde yapilir.

Tahribatsiz muayene yontemleri, kiigiik parcalarda kullanilabilecegi gibi, tiim metal konstriiksiyonlarda
kullanilabilir. Ving, her tiirlii basingli kap, koprii, sasi ve gemi gibi celik konstriiksiyonlarin ana
malzemelerindeki yorulma ve yapisal kusurlari; kaynak dikislerindeki hatalarin, deformasyonlarin ve
kaynak niifuziyeti gibi kaynakla ilgili bilgilerin elde edilmesinde, tahribatsiz muayene yontemleri
kullanilmaktadir.

Odamizin Yaptig1 Tahribatsiz Muayene Yontemleri

Odamiz Tahribatsiz Muayene konusunda Akredite Muayene Kurulusu olarak Seviye II ve Seviye III
personelleri ile hizmet vermektedir. Odamizin aktif olarak gergeklestirdigi tahribatsiz muayene
yontemleri ise sunlardir.

o Gozle Muayene(VT)

e Manyetik parcacik Muayene(MT)
e  Penetrant Muayenesi(PT)

e Ultrasonik Muayene(UT)

e Radyografik Muayene(RT)

TMMOB
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2.2. BILGISAYAR DESTEKLI KONTROLLER, STATIK YUKLEME
UYGUNLUKLARI, YUK TASIMA KAPASITESI KONTROL

HiZMETLERIMiZ

Birgok miihendislik probleminin ¢6ziimii formiiller kullanilarak, analitik yontemlerle elde edilebilir. Basit
veya basitlestirilmis tasarimlarda, analitik yontemler kullanishidir ve iyi sonug verirler fakat problemin
karmasgik bir yapida olmasi, sistemin analitik olarak ifade edilmesini zorlastirir. Dolayisi ile bu durumda,
sonlu elemanlar yontemi devreye girmektedir. Odamiz da bu teknolojiyi firmalarin istekleri
dogrultusunda test ve kontroller i¢in kullanabilmektedir.

Rapor asagidaki konular1 igermektedir;

o Konstriiksiyonun firma tarafindan belirtilen kosullarda kullanimiin uygun olup olmadigi ve
statik durumdaki kaldirma kapasitesi

e Uygun olmamas1 durumunda, uygun olmayan konstriiksiyon kisimlarinin belirtilmesi

o Konstriiksiyonun hangi kosullar altinda kullanilabilecegi

e Ek olarak hangi test ve kontrollerin yapilabilecegi

vonMises (D)
1578522240
1447895360
ET
L 1184641880
. 1053014800
| 2187920

89764120

658134240
. 526507400
. 194880560

83253700
134626850
00

b Akma mukavemet: 240,000 0000

Sekil Konstriiksiyon Analizleri

TMMOB
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2.3.ISLETME ASAMASINDA KULLANILAN EKIPMANLARIN
YORULMA TEST VE ANALIZLERI HIZMETLERIMIiZ

Glinlimiizde metalik malzemeler endiistride, devasa konstriiksiyonlardan basit makina pargalarina kadar
kullanilmaktadir. Bu konstriiksiyonlarin farkli bolgelerine etki eden kuvvetler; farkl tlirde gerilmeler,
egimler, plastik deformasyonlar ve sehimler olusturur. Yillar boyunca yiiklerin tekrarlanmasi ise
malzemede yorulmaya neden olmaktadir. Yorulma kendini malzemede veya kaynak dikisinde ¢atlak
olarak gosterir. Sanilanin aksine; belirli bir tekrarli gerilmenin tizerinde ¢alisan her metal konstriiksiyonun
bir dmrii vardir, dmriinii tamamlayan konstriiksiyonlarda yorulmaya bagli catlaklar gozlenir.

Yorulma catlaklar1 ani kirilmalara neden olabileceginden is giivenligi ve is¢i sagligi bakimindan son
derece biiyiik risk olusturmaktadir. Yapilan tersine miithendislik yontemleri ile kullanilan ekipmanlarda
gerilmeye baglh kritik bolgeler tespit edilmekte ve bolgeler lizerinde yorulma catlaklar1 aranmaktadir.
Bdylece meydana gelebilecek kirilmalara ve is kazalarina karsi 6nlem alinabilmektedir.

Sekil Yorulma test ve analizinde bulunan catlak

TMMOB

24




tmmob uoles

chamber of mechanical engineers

makina muhendisleri odasi

2.4.1S EKIPMANLARININ PERIYODIK KONTROLLERINDE

TAHRIBATSIZ MUAYENE HiZMETLERIMIiZ
TMMOB Makina Miihendisleri Odasi tarafindan yapilan ¢alismalar neticesinde endiistride kullanilan
ekipmanlarin, yasanabilecek kazalari engellemek adina geleneksel kontrol yontemlerine ek olarak
asagidaki yontemleri kullanarak test ve kontrollerini yapmaktay1z,

e Kullanimda olan veya yeni imal edilmis ddvme malzemelerin ¢atlak kontrolleri

e Kullanimda olan veya yeni imal edilmis dokiim malzemelerin catlak kontrolleri

e Kullanimda olan veya yeni imal edilmis kaynakli imalat konstriiksiyonlarin kontrolleri
e Kullanimda olan veya yeni imal edilmig millerin ¢atlak kontrolleri

Bu kontrollerin amac1 geleneksel yontemlerle tespit edilemeyen hatalarin ve hasarlarin ortaya ¢ikarilmasi
ve i glivenligi ile ilgili risklerin daha aza indirilmesidir. Yukarida sayilan kontroller ile ilgili kontrolleri
yapilan is ekipmanlarinin 6rnekleri ise asagida verilmistir.

o Forkliftler

e Kopriilii Vingler

e Rulo Sac Kaldirma C Kancasi
e Kopriilii Ving C kancasi
e Zincirler

e Mapalar

e Mobil Vingler

e Hava Tanklari

e Buhar Kazanlari

e Depolama Tanklar1

e Beton Pompalari

e Depolama Raflan

e Ozel Konstriiksiyonlar

TMMOB
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2.5. RAF KONTROLLERI HIiZMETLERIMiZ

Raflar, hemen hemen tiim firmalarda bulunan, is¢i saghigi ve is giivenligi agisindan OSnemli
konstriiksiyonlardan birisidir. Endiistriyel depo raf sistemleri lojistik siire¢ igerisinde yiiksek risk
potansiyeline sahip olan yerler olarak tanimlanmaktadir.

Depolama alanindaki risklerin yiiksek olmasi, kaldirma ve iletme ekipmanlarinin kullaniliyor olmasi ve
yiiklii olan paletlerin hareket ettirerek istiflenmesinden kaynaklanmaktadir. Bu sebepten dolayi,
standartlarda da belirtildigi {izere, deponuzda bulunan endiistriyel raflarinizin riskleri siirekli ve sistemli
bir sekilde kontrol altinda tutulmasi gerekmektedir.

TMMOB Makina Miihendisleri Odasi olarak, konusunda uzman ve gerekli vasiflandirmalarin
tamamlamis olan miihendis personellerimiz ile TS EN 15635 standartina gére mevcut depolama
raflarinizin durumunu belirlemekte ve uygun teknik rapor hazirlamaktayiz.

"Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi" geregi, bir i ekipmani olarak
ele alinan depo raflari, bakanlik tarafindan yetkili is denetgileri tarafindan yapilan denetimlerde yiikleme
kapasitelerinin belirlenmesi ve periyodik kontrolleri talep edilmektedir.

Kontrollerin Zorunlulugu Hakkinda

Endiistriyel raf sistemleri, isletmelere azami istifleme ve depolama alani olusturarak, deponun maksimum alan ile
kullanimim1 ~ saglayan  konstriiksiyonlardir.  Raflarin  muayene  edilmesi, i3 kazast ve meslek
hastaligin1 en aza indirmek, is¢i sagligi ve giivenligi ile ilgili yasal yiikiimliilikleri yerine getirmek isteyen
igyerleri i¢in karsilanmasi gereken sartlardan biridir.

Odamiz Tarafindan Endiistriyel Raf Sistemlerine Yonelik Yiiriitilen Faaliyetler:
e Raflarin bilgisayar destekli statik analizi ve kapasite tayini
e  Mevcut raflarin periyodik kontrolii

e  Yeni Kurulmus Raflarin Kontrolleri

Mevcut ya da yeni kurulacak raf sistemlerinin Is Sagligi ve Is Giivenligi mevzuati ve TS EN 15635 standardi
geregi yilda en az 1 kere periyodik muayenelerinin yapilmasi gerekmektedir

TMMOB
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2.6. IMALAT KONTROLLERI VE 3. TARAF GOZETIiM
HiZMETLERIMiZ

Cesitli standartlara gore asagidaki kapsamlarda yapilan iglerin malzeme kontrolii, boyut kontrolleri,
tahribatli ve tahribatsiz testlere nezaret, son muayeneler, fabrika imalat kontrolii, saha montaj kontrolii
(Celik konstriiksiyon, {ist yap1 vs.), performans ve isletmeye alma testlerine gdzetim ve sertifikalandirma
islemleri kapsamimiz igerisinde yer almaktadir.

Herhangi bir {irlinlin liretimi esnasinda, yonetmelikler veya sozlesme ile belirlenmis olan tiim sartlarin
saglanip saglanmadiginin bagimsiz olarak denetlenmesi ve iriin kalitesinin giivence altina alinmasi,
Alicr’y1 risk almaktan korurken, Imalatc1 ve Satic1’ya yasal sorumluluklarini yerine getirdiklerinden emin
olma rahatlig1 ve iirlinlerini Global Pazara hizli ve efektif bigimde siirmeyi saglar.

MMO ayrica yetkin ve kalifiye makine ve kaynak miihendisleri ile imalatgilarin tiim kalite kontrol
faaliyetlerini yiiriiterek ve bagimsiz bir kalite departman1 gibi calisarak, proje bazli veya tam zamanli
kalite giivence hizmetleri saglar.

TMMOB
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2.7. TAHRIBATLI MUAYENE HiZMETLERIMiZ

Malzeme se¢iminde mekanik 6zellikler esas alinir. Malzemelerin mekanik 6zellikleri de igyapilarina
baglidir. Malzemelerin igyapilari 1s1l islemle degistirilerek mekanik 6zellikleri iyilestirebilir. Ancak farkli
1s1l islemler mekanik Ozellikler iizerinde farkli etkiler yapar. Malzemelere istenilen &zelliklerin
kazandirilabilmesi igin uygun 1s1l islemlerin uygulanmasi gerekir. Uygulanan 1s1l iglemin uygun olup
olmadig1 genellikle tahribatli malzeme muayenesiyle belirlenir.

Tahribathh malzeme muayenesi de daha ¢ok mekanik deneylerle gergeklestirilir. Malzemelerin mekanik
davraniglarini incelemek ve yapilariyla 6zellikleri arasindaki iliskileri belirlemek igin farkli mekanik
deneyler yapilir. Ancak yapilan mekanik deneyler igerisinde en yaygin olan1 ¢ekme deneyidir. Bunun
nedeni de ¢cekme deneyinden hem malzemelerin mekanik davraniglariyla ilgili sonuglar elde edilmesi hem
de elde edilen sonuglarin miihendislik hesaplarinda dogrudan kullanilmasidir. Bu durum, g¢ekme
deneyinin tahribatli malzeme muayenesi yontemleri igerisinde en Onemli yere sahip oldugunu
gostermektedir. Bu nedenle bu deneyin amaci, farkli 1sil islemlerin metal malzemelerin mekanik
ozelliklerine etkilerini ¢ekme deneyi yardimiyla incelemek ve belirli uygulamalar i¢in en uygun 1sil
islemin nasil belirlenecegini ortaya koymaktir.

Kaynak Egitim ve Muayene Merkezimizde gerceklestirdigimiz tahribatli muayeneler asagidaki gibidir;

e Makro Testler
e Plastik Kaynaklarinda Siyirma Testleri
e Kirma Testleri

TMMOB
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2.8.WPQR-WPS HAZIRLMA MUHENDISLIK HIZMETLERIMIZ

Projelendirilen ve gerceklestirilen tiim kaynakli imalatin mutlaka bir standarda gore yapilmasi
gerekmektedir. Dolayist ile kullanilacak sarf malzemelerden, uygulanacak parametrelere kadar kaynak
yontemi mutlaka ilgili standarda gore dogrulanmis olmalidir. Yapilacak kaynak oncesinde, sarf
malzemelerin, parametrelerin ve hatta kaynak yoOnteminin dogrulanmast WPQR hizmeti ile
gerceklestirilir. Uygulama siirecinde, ilgili standarda gore hazirlanmis 6rnek numune imalat kosullarinda
kullanilacak sarf malzeme, malzeme, kaynak yontemi parametreler ile uygun olarak sertifikali bir
kaynaker tarafindan kaynatilir. Yapilan islemler sonrasi meydana gelen numuneye standardin belirttigi
tahribatli ve tahribatsiz testler gergeklestirilir. Testlerin sonuglarinin yeterli olmasi durumunda
gergeklestirilen secimler ile numune dogrulanmis olur.

Dolayis1 ile kaynak iglemleri mutlaka bir sartname esas alinarak uygulanmasi gereken bir prosesdir. Bu
durum kaynakli imalat esnasinda olusabilecek hatalarin Oniine gececektir. Kaynakli imalat, tiim
parametreleri onceden dogrulanmis bir yontem testi (WPQR) referans almarak belirlenmeli ve
gerceklestirilmelidir. Belirlenen ve onaylanan WPQR neticesinde, imalat¢i elinde bulunan WPQR’larin
kapsam araligin1 g6z oniinde tutarak hazirladigt WPS (Kaynak sartnamesi) evraklarina gore kaynakli
imalatim1 gerceklestirir.

Kaynak Egitim ve Muayene Merkezi, WPQR/WPS hazirlanmasi ve onaylanmasi konularinda
miihendislik hizmeti vermekte olup, gerekli tiim testleri kendi biinyesinde gergeklestirmektedir.

TMMOB
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3. BELGELENDIRME HIZMETLERIMIiZ
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3.1. KAYNAKCILARIN TS EN ISO 9606-1, TS EN 1SO 9606-2 VE TS EN
13067 STANDARTLARINA GORE BELGELENDIRILMESI

Amag Ve Kapsam

Kaynakli imalat yapan isletmelerde kaynake1 olarak calisanlarin/calistirilacaklarin, kullandiklart kaynak
metotlarma uygun uluslararas1 gegerlilikte belgelendirilmesi amaglanmaktadir. Sinav uygulamali olarak
gergeklestirilmektedir. Bununla birlikte plastik kaynakgilari i¢in 20 sorudan olusan testi gecme
zorunlulugu vardir.

Smav Ve Sertifika

Belgelendirme icin yapilan bagvurular ardindan gerceklestirilen sinavlarda basarili olan kaynakeilara
MMO tarafindan TURKAK onayl “Kaynake1 Vasiflandirma Sertifikas1’” verilmektedir. Bu sinavlar;

o (Celik kaynak¢ilart icin TS EN 1SO 9606-1 standardina gore,

o Aliiminyum kaynakculart icin TS EN 1SO 9606-2 standardina gore,

o Plastik kaynakc¢ilar icin TS EN 13067 standartina goredir.

Sinav adimlar ise agagidaki gibidir;

e “MMO Kaynak Merkezi Egitimi ve Sinavi Bagvuru Formu’’ nun doldurulmasi ve alinmak istenen
sertifika ile ilgili bilgilerin formda belirtilmesi (Malzeme adi, malzeme kalinligi, kaynak yontemi,
kaynak pozisyonu vs.)

o Uluslararas: gecerlilikte olan ‘Kaynak¢i Vasiflandirma Sertifikasi’ isteyen katilimcilara formda
belirtilen kaynak yontemi igin ilgili standarda gore (EN 1SO 9606-1 (metalik malzemelerin ergitme
kaynag - Celik) , EN 1SO 9606-2 (metalik malzemelerin ergitme kaynagi — Aliiminyum) ve EN
13067 (Kaynaker nitelik sinavlari-Plastik kaynag yapan personel-Kaynakh termoplastik
birlestirmeler) sinavin yapilmasi ve yine ilgili standarda gore sinavin degerlendirilmesi

e Sinav sonucunda basarii olan katilimcilara uluslararas1 gegerlilikte olan “’Kaynak¢i
Vasiflandirma Sertifikasi’’diizenlenmesi

Sinavliar MM O KEMM’de veya sinay yeterliliklerinin saglanmas: durumunda firmalarin atélyelerinde

basvuru yeter sayilarina ulasildiginda yapilacaktir.

Celik kaynakgist ve aliiminyum kaynakgist icin sinavlar uygulamali olacaktir. Uygulamali sinavlarin

ardindan her bir kaynak¢inin pargast EN ISO 9606-1, EN ISO 9606-2 ve EN 13067 standartlarinda

belirtildigi iizere cesitli tahribatsiz ve tahribath testlere tabii olacaktir. Bu testlerden basari ile ¢ikan
kaynakli pargalar1 uygulamali sinavda gerceklestiren kaynakeilar uluslararasi gegerlilikte olan *’Kaynake1

Vasiflandirma Sertifikas1’’n1 almaya hak kazanacaktir.

Aciklamalar

o Diisiik alasimli gelikler, paslanmaz ¢elikler ve aliiminyum alasimlarinin sinava girenlerce temin
edilmesi gerekmektedir. Elektrofiizyon kaynag i¢in plastikler tarafimizdan temin edilecektir.

o Kaynaker Vasiflandirma Sinav’ nda basarili olan kaynakcilara uluslararasi gecerliligi olan ve
TURKAK onayli “Kaynakg¢1 Vasiflandirma Sertifikast” diizenlenmektedir.

o Uluslararas1 gegerliligi olan “Kaynakg¢i Vasiflandirma Sertifikas1”, kaynakgilarin calistiklar
isyerlerinde, 6 ayda bir, kaynakg¢ilik igine devam ettigine dair onaylatmalari durumunda, belgelerin
gegerlilik siiresi ¢elik ve aliminyum i¢in 3, plastik kaynakeilari i¢in 2 yildir.

o TMMOB Makina Miihendisleri Odasi egitimlerin ve simavlarin tarihlerini degistirme, iptal etme veya
yil iginde ilave egitim agma hakkina sahiptir.

o TMMOB Makina Miihendisleri Odasi egitimlerin ve sinavlarin fiyatlarimi degistirme hakkina sahiptir.
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3.2ISO 9712°YE GORE TAHRIBATSIZ MUAYENE PERSONELI
BELGELENDIRME

TS EN ISO 9712: Tahribatsiz Muayene-Tahribatsiz Muayene Personelinin Vasiflandirilmast Ve
Belgelendirilmesi” Standardina uygun olarak Tahribatsiz Muayene Personeli Egitimlerimiz ve
TURKAK ’tan alinan akreditasyon kapsaminda Belgelendirme Sinavlarimiz yapilacaktir.

Egitim Ve Sinavlar

v Gozle Muayene Seviye 1 Sinavi
v Gozle Muayene Seviye 2 Sinavi

v" Penetrant Muayene Seviye 1 Smavi
v" Penetrant Muayene Seviye 2 Smavi

Manyetik Par¢. Muayenesi Seviye 1 Sinavi
Manyetik Par¢. Muayenesi Seviye 2 Sinavi

AN

v' Ultrasonik Muayene Seviye 1 Sinavi
v' Ultrasonik Muayene Seviye 2 Sinavi

Programimizdan basarili olan katilimeilar Personel Belgelendirme Kurulusumuz (PBK) tarafindan
yapilacak sinavlarda basarili olunmasi ve gereken diger belgelendirme sartlarimin saglanmasi
durumunda belgelendirilecektir. Belgeler TURKAK onayli olup Uluslararasi gegerlidir.

Diger Bilgiler

Seviye 1 ve 2 Egitimi alinmas1 halinde sinav i¢in sadece Seviye-2 Sinav {icreti ddenecektir.
TMMOB’ne bagli oda iiyeligi olan ve 6denti borcu bulunmayan iiyelerimize egitim {icretleri igin %20
indirim uygulanacaktir. Bu indirimin uygulanmasi i¢in iiyeligin bulundugu TMMOB’ne bagli odadan
ilgili yazinin/evragin getirilmesi gerekmektedir.

Programimizdan basarili olan katilimcilar Personel Belgelendirme Kurulusumuz (0850 495 0 666)
tarafindan basgvurunuzun ardindan sertifikalandirilacaktir.*Seviye 1 Egitim ve Smawv1 icin TMMOB
Makina Miihendisleri Odast Uygulamali Egitim Merkezi-Bursa ile iletisime geginiz.
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3.3 KAYNAK ALANINDA MYK (MESLEKIi YETERLILIK KURUMU)
BELGELENDIRMESI

MYK Belgesi Gerekliligi Hakkinda

Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanliginca 25.05.2015 tarihinde yayimlanan 2015/1 sayili tebligde yer
alan toplam 40 meslekte belgesiz ¢alisanlar igin verilen 12 aylik siire 26.05.2015 tarihinde dolmus;
ardindan da belgesiz calisma siiresi 31 Aralik 2016’ya kadar uzatilmistir. Bu siire de tamamlanmis olup,
MYK’nin yayinladig1 meslek dallarinda ¢alisan herkesin MYK belgesi almasi zorunludur.

Kaynakg¢1 Alaninda MYK Belgelendirme Yetkilerimiz

MYK belgesi almak isteyen katilimcilara MYK’nin ilgili birimine gbre sinav yapilacak olup, sinav
sonunda basaril1 olan katilimeilara ilgili birimin belgesi (MYK Belgesi) verilmektedir. Kaynake1 alaninda
yetki alanlarimiz sunlardir;

11UY0033-3 Dogalgaz Celik Boru Kaynakgisi (Seviye 3)

11UY0034-3 Dogalgaz Polietilen Boru Kaynakgisi (Seviye 3)

09UY0001-3 Plastik Kaynakeis1 (Seviye 3)

11UY0010-3 Celik Kaynakeist (Seviye 3)

11UY0014-3 Aliminyum Kaynakgis1 (Seviye 3)

11UY0016-4 Kaynak Operatorii (Seviye 4)

11UY0015-3 Diren¢ Kaynak Ayarcisi (Seviye 3)

12UY0053-3 Otomotiv Sac ve Govde Kaynakgisi (Seviye 3)

MYK Devlet Destekleri

Devlet Katkisi

Adaylar, snavdan bagarili olmalart durumunda devlet tesvikinden yararlanarak sinav ve belge iicretini
MYK dan geri alabilmektedir. Tesvikten yararlanmak isteyen adaylarin, basvuru formu iizerine IBAN

numaralarinm yazmalari gerekmektedir.

Isveren Prim Destegi

4447 SAYILI KANUNUN GECICI 10 UNCU MADDESINDE tanimlanan ve MYK Mesleki Yeterlilik
Belgeli kisileri istihdam eden isverenlerin 48 aya kadar igveren prim desteginden yararlanmasin
saglayan tesvik Bakanlar Kurulunun 2015/8321 sayil karart ile 31.12.2020 yiina kadar uzatilmistir.

Kaynakgilar icin Ucretsiz Seminerlerimiz

v MYK sinaviarimiza kavit vaptiran katilimcilarimiz _icin, KEMM Atolyelerimizde sinavdan oOnce
belirlenen tarihlerde dicretsiz seminerler diizenlenmektedir.

v' Ucretsiz seminerler 1 giin siirmekte olup, tecriibeli egitmenlerimiz tarafindan ilgili kaynak
yontemlerine gore teorik anlatimlar yapilmakta, uygulamalar gosterilmekte ve MYK sinav kurallari
ile ilgili bilgi verilmektedir.

v" Seminerlerimiz MMO Kaynak Egitim ve Muayene Merkezi (KEMM) dersliklerinde ve Kaynak
Atolyemizde gerceklesmektedir. Ayrica uygun sartlarin saglanmasi durumunda egitimler firma
bilinyesinde de gerceklestirilebilmektedir.

* MYK smaviart ile ilgili basvuru icin KEMM i arayabilirsiniz.

e MYK sinavlarina basvurmak icin egitim programina katiliminiz zorunlu degildir.

***  MYK Swnav birimlerinin ticretleri icin MMO ‘dan bilgi alabilir veya MYK web sitesinden
inceleyebilirsiniz.
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chamber of mechanical engineers

makina muhendisleri odasi

KEMM

KAYNAK EGITIM VE MUAYENE MERKEZI

MAKINA MUHENDISLERiI ODASI
KAYNAK EGIiTiM VE MUAYENE MERKEZi

Korfez Mh. izzet Uzuner Sk. No:14
izmit/KOCAELi

Tel: (0262) 324 69 33
www.mmo.org.tr
kocaeli-ndt@mmo.org.tr
kaynak-kocaeli@mmao.org.tr
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