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1. GIRIS

Celik yapilar (konstriiksiyonlar), giiniimiizde bir¢ok alanda kullanilmakta ve giinliik yasamda
sektorel olarak toplumsal yasami kolaylastirmaktadir. Bu yapilarin bazilari, endiistriyel
caligmalarda 6nemli bir yere sahiptir; bazilar1 insanlarin barinmalarini saglamakta, bazilar1 da
insanlarin ulasimlarma destek vermektedir. Ozellikle “Halatli Tasima Sistemleri” gibi ulasimi
saglayan yapilar, ¢elik konstriikksiyon yapilar1 aktif olarak kullanmaktadir. Yapisal olarak
tretiminin dikkatli yapilmasi gereken bu yapilarin, kullanom sirasinda da kontrollerinin
yapilmasi ve degerlendirilmeye alinmasi gerekmektedir.

Sekil 1 Yogun Kar Yagis1 Etkisindeki Teleski Direkleri

Halath tasiyict sistem konstriiksiyonlarinin uzun yillar boyunca tekrarli yiiklemelerle
kullanildig1 diistiniiliirse, bu yapilar i¢in en biiyiik risklerden birisinin de malzeme yorulmasi
oldugu goriilmektedir. Genel olarak yorulma; “malzemenin tekrarli yiiklere maruz kalmasi;
belli bir tekrar sayisindan sonra yiizeyde ¢atlak olusmasi, bunu izleyen kopma olay: ile
malzemenin son bulmasi olayr”dir. Dolayistyla meydana gelebilecek hasar, statik zorlanmada
konstriiksiyonun tasiyabilecegi tasarim gerilme degerlerinden, ¢ok daha diisiik diizeylerde
gerceklesebilmektedir.

Bununla birlikte c¢evre kosullart nedeniyle etki eden kar yagisi gibi durumlar,
konstriiksiyonlarda korozyon gibi durumlara neden olabilir. Bu yapilarda korozyon,
malzemenin yapisini zayiflatan “kanser” o6zelligini tasimaktadir. Korozyonun ilerlemesi,
yapilardaki malzeme kalinliginda incelmelere neden olmaktadir. Bu durum genel bir
incelmeye yol actigr gibi, bolgesel incelmelere de neden olabilmektedir. Bu tip yapisal
zayifliklar, hem tekrarli yiiklemelere karst konstriiksiyonun dayaniminit (giiciinii, direncini)
diistirmekte, hem de ani kazalara neden olabilmektedir.
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Isletme asamasinda olusabilecek bu eksikliklere, bir de bilingsizce yapilan bakim ve
onarimlar devreye girince, konstriiksiyonlarin dayanimi daha da azalmaktadir. Konstriiksiyon
iizerindeki bu sinir sartlari, konstriiksiyonun ani kirilmalarina neden olabilecegi gibi, plastik
deformasyon seklinde de kendini gosterebilir.

Sekil 2 Halath Tasima Sistemindeki Direk Kazasi

Tiim bu nedenlerle isletme asamasindaki halathh tasima sistemlerinin periyodik olarak
kontrollerinin yapimasi ve belirli bir kullanimdan sonra ¢evrim sayisi da goz oniine alinarak
tahribatsiz muayene igeren, ozel kontrollerinin yapilmasi gerekir. Tersi durumda olusabilecek
kazalarda, maddi ve manevi kayiplarin yasanmasi kaginilmazdir.

2. HALATLI TASIMA SISTEMLERININ PERiYODIK KONTROLLERI
2.1 Giris

Insan tasima amaciyla tasarlanmis olan halatl tasima sistemleri arasinda teleferik, telesiyej ve
teleski sistemleri iilkemizde ve diinyada yogun bir sekilde kullanilmakta ve ©6n plana
cikmaktadir. Halath tasima sistemleri konum ve ¢evre sartlarina bagl olarak farkli tasarimlara
sahiptir.

Bu sistemlerin tamamu incelendiginde, insan tagima islevleri nedeniyle yiiksek can glivenligi
gerektiren araclar oldugu agikca goriilmektedir. Nitekim iilkemizde Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlart Yonetmeligi geregi, bu sistemlerin insanlarin can
giivenligini korumak amaciyla yilda en az bir kez kontrol ve muayene edilmesi gerekmektedir.
Yapilan tiim muayeneler, sistemin diizgiin calismasini saglayarak giivenlik standartlarini
karsilamaya ve olasi riskleri minimize etmeye yoneliktir.

2.2 Periyodik Kontrollerin Kapsami

TS EN 1709 standardi, “Halatlh Tasima Sistemleri—Bakim ve Muayene” baglig: altinda halath
tasima tesisatlarinin periyodik kontrollerini belirleyen kiiresel bir standarttir. Bu standart,
halath tagima sistemlerinin giivenli ve etkili bir sekilde isletilmesini saglamak amaciyla
periyodik kontrollerin nasil yapilmasi gerektigini belirler.

Yapilan kontrollerde insan tagimak i¢in tasarlanmis halathi tasima tesisatinin galigir vaziyette
ve hasarsiz durumda oldugu goriiliir. Bununla birlikte, tesisin iireticisinin 6nerdigi ve ilgili
standartlarda belirtilen giinliik, haftalik, aylik, 3 aylik, 6 aylik, yillik, 2 yillik, 3 yillik, ozel
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bakim vb. denetimleriyle ilgili kayitlar1 incelenir. Bu kapsamda kontrol adimlar1 asagidaki
gibi genel adimlar1 igcermektedir.

Yapi1 elemanlarinin denetimi

Mekanik aygitlarin kontrolleri

Halatlarin kontrolleri

Elektrikli cihazlarin ¢alisma ve koruma testleri

Giivenlik, denetleme ve sinyalizasyon cihazlarinin durumlarinin kontrolleri
Tastyic1 ve aski takimlarinin kontrolleri

Cig onleme, yakalama aglari, yangin onleme ekipmanlar1 gibi ekipmanlarin gorsel
kontrolleri

8. Yedek parcalarin durumlarinin incelenmesi

9. Ilkyardlm ekipmanlarinin durumlarinin incelenmesi

10. Ozel aletlerin kontrolleri.

NV AE D=

Sekil 3 Halatli Tagima Sistemlerinin Periyodik Kontrolleri

2.3 Periyodik Kontrollerin Siiresi

Halatli tagima tesisatlarinin periyodik kontrolii, alaninda uzman inspektorler tarafindan TS EN
1709 standartlarinda belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir. [s Ekipmanlarinin
Kullamiminda Saglk ve Giivenlik Sartlart Yonetmeligi’'ne gore halath tasima tesisatlarinin
muayeneleri yilda en az bir (1) defa yapilmalidir.

3. TAHRIBATSIZ MUAYENE (NDT)

Tahribatsiz muayene, kalite sistemlerinde belirtilen ve bir¢ok isletmede kullanilan 6nemli bir
kontrol yontemidir. Gerek imalat kontrollerinde, gerekse isletme asamasi kontrollerinde
onemli bir yere sahiptir ve giin gectikge 6nemi artmaktadir.
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Sekil 4 Tahribatsiz Muayene Uygulamast

Halatlh tasima sistemlerinin 6zel kontrolleri asagidaki muayene tiirleri ile yapilmaktadir:

Gorsel Muayene (VT)

Manyetik Parcacik Muayenesi (MT)
Penetrant Muayenesi (PT)
Ultrasonik Muayene (UT)

3.1 Gorsel Muayene

Bir iriinlin yiizeyindeki siireksizliklerin, yapisal bozukluklarin, ylizey durumu gibi kaliteyi
etkileyen degiskenlerin, optik bir yardimei (biiyiite¢ gibi) kullanarak veya kullanmaksizin
muayene edilmesi, gorsel muayenenin kapsamini olusturmaktadir. Gorsel muayene tiim
malzeme tiplerine uygulanabilir ve catlak, plastik deformasyon gibi tiim ylizeye ac¢ik kusurlar
saptanabilir. Insan gdziiniin sinirlar1 nedeniyle mikro gatlaklar gibi saptanmasi pek miimkiin
olmayan belirtiler i¢in, gorsel muayene diger tahribatsiz muayene yontem veya yontemleriyle
desteklenmelidir.

3.2 Manyetik Parcacik Muayenesi

Manyetik parcacik muayenesi, kuvvetli bir sekilde miknatislardan etkilenen 6zellikteki,
ferromanyetik malzeme olarak isimlendirilen malzemelerden olusan test yiizeyinde veya
hemen altindaki catlaklarin tespitinde kullanilir. Oldukg¢a basit, hizli ve diisiik maliyetle
uygulanabilir bir yontemdir ve yaygin bir kullanim alani vardir. Bu yontemde ylizey
hatalarinin belirlenebilmesi, hatanin boyutuna ve yiizeye yakinligina bagli olup sadece
ferromanyetik yani miknatislanabilen malzemelere uygulanir. Genel olarak catlak gibi lineer
hatalarin tespitinde kullanigh bir yontemdir.

3.3 Penetrant Muayene

Penetrant muayene, ylizey hatalarinin tespit edilmesinde kullanilan oldukc¢a yaygin bir
yontemdir. Penetrant muayene yontemi, manyetik pargacik muayene yontemine gore oldukca
yavastir. Manyetik par¢acitk muayene yonteminden istiinliigii ise tiim malzemelere
uygulanmasidir. Tespit edilmek istenilen hatalarin, uygulanan yiizeye agik olmasi gerekir. Bu
nedenle yiizey altinda kalan veya herhangi bir nedenle yiizeyle baglantisi kesilmis bulunan
hatalar, bu yontemle tespit edilemez. Siireksizlikler, catlak tiirii ise ¢izgisel belirtiler, gézenek
tiirli ise yuvarlak belirtiler elde edilir.
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3.4. Ultrasonik Muayene

Bu tahribatsiz muayene yontemi, incelenecek malzemedeki siireksizlikleri tespit edebilmek
icin, muayene probu tarafindan {iretilen, yiiksek frekanstaki (0.1-20 MHZ) ses f{istii
dalgalarinin test malzemesi igerisinde yayilmasi, bir siireksizlige ¢arptiktan sonra tekrar proba
yansimasi ve boylece prob tarafindan algilanmasi temeline dayanmaktadir. Prob tarafindan
algilanan dalgalar elektrik sinyallerine doniistiiriiliir ve katot 1sinlari tlipli ekraninda, malzeme
igyapisinin habercisi olan yankilar (ekolar) seklinde goriiliir. Ekran {izerinde gozlenen
ekolarin konumlar1 ve genlikleri, siireksizligin bulundugu yer ve boyutlar1 hakkinda bilgi
verir.

4. HALATLI TASIMA SISTEMLERINDE OZEL KONTROLLER VE TAHRIBATSIZ
MUAYENE

Halathh Tasima sistemlerinde, yiikii tasiyan ve dinamik yiiklemelere maruz kalan
konstriiksiyonlardan en onemlisi ve en kritik yeri direkler ve tasiyicilardir. Dolayist ile
yorulma kontrolleri, genel olarak halatli tasima sistemlerindeki direklerin muayenesini
kapsamaktadir. Bu muayenelerde “tahribatsiz muayene yontemleri” kullanilmaktadir. Bu
konuda TS EN 1709 standard1 bizlere yol gdstermektedir. Bu standart i¢in “Ozel Kontrollere”
tabi olan donanimlar sunlardir:

Yiik Tasiyan Yapilarin Yorulma Gerilmelerine Maruz Kalan Bilesenleri
Mekanik Fren Sistemi Donanimlari

Halat Tutucular

Tasiyic1 Vagonlar/Kabinler

Askilar

Yorulma Yiiklemesi Etkisinde Kalan Tiim Diger Giivenlik Bilesenleri.

Ok =

Sekil 5 Ornek Direkler

Direkler, ana tasiyici konstriiksiyon olup, gerilmeye maruz kaldig: gibi ¢evre kosullarindan da
etkilenen donanimlardandir. Kontrole konu olan direklerin bdliimleri asagidaki gibi
incelenebilir:

7. Degisken yiikte olan veya sikistirma direklerinin saftlart

8. Degisken yiikte olan veya sikistirma direklerinin tagsima catallar
9. Destek direklerindeki saftlar

10. Destek direklerindeki tasima catallari.
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4.1 Halath Tasima Sistemlerinde Kontrol Siireleri

Isletme asamasinda bulunan bir halatl tasima sisteminin kullanim siiresi izlenmeli, bakim ve
kontrolleri bu siireler temel alinarak yapilmalidir. Dolayisi ile ¢alisan sistemin hem silire hem
de caligma saati olarak, isletmeci firma tarafindan dikkatle izlenmesi gerekmektedir.

4.1.1 Ekipmanlarin Kontrolleri

TS EN 1709 Standardina gore, belirli siireler ve ¢evrim sayilarinda donanimlarin
kontrollerinin  yapilmas1 gerekmektedir. Bu kontroller deneyimli ve yeterlilikleri
belgelendirilmis personel tarafindan, kontrol yontemlerinin sinirlari ¢ergevesinde organize
edilmelidir. Ozel kontrollere konu olan ekipmanlarin kontrol siireleri ile ilgili tablo asagida
verilmistir:
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Tablo 1 Ekipmanlarin Ozel Kontrollerinin Siireleri

No | Kontrolii Yapilacak Kontrol Siireleri
Ekipman

1 Yiik Tasiyan Yapilarin Bilesenleri 15 yilda bir veya 30.000 saatlik ¢caligmada.

2 Mekanik Fren Sistemi Donanimlar1 [lk kontrol 15 yilda sonra yapilacak, sonraki her 10 yilda bir.

et e Her 5 yilda bir veya her 10.000 saatlik caligmada. Tamami en az 25 yilda bir veya
3 Sokiilebilir Halat Tutucul
okuiebir Hatat futucuiar 50.000 saatlik calismadan sonra kontrol edilecektir.

4 Sabit Halat Tutucular 10 y1l ve 20.000 galisma saatinde.
(Teleski Harig) Daha Sonra bes yilda bir veya 10.000 ¢aligsma saatinde.

5 Teleski Halat Tutuculart Her 10 yilda bir veya 20.000 ¢alisma saatinde.

6 Tastyict Vagonlar/Kabinler Ik 5 yil iginde, daha sonra her 2 yilda bir secilen parcalar sokiilerek.
(Tek yonlii) Tamamui 15 yilda bir veya 30.000 saatlik calismadan sonra.

" Tastyict Vagonlar/Kabinler En az her 5 yilda bir kontrol edilmelidir. Sokiilmiis bilesenlerle birlikte ise
(Ters Cevrilebilir) en az her 10 yilda bir veya 20.000 saatlik calismadan sonra.

8 Askilar Secilen pargalar bes yil i¢inde ilk defa, daha sonra iki yilda bir.
(Telesiyejler) Tiim askilar her 15 yilda bir veya 30.000 saatlik ¢aligmadan sonra.

9 Askilar Secilen parcalar 5 yillik araliklarla. Tiim askilar en az 25 yilda bir
(Tek halatli tagima tesislerinde sokiilebilir veya 50.000 saatlik ¢aligmadan sonra.

10 Askilar Secilen pargalar 10 y1l veya 20.000 ¢aligma saati icinde.
(Sabit halat tutuculu mono kablolu tesis) Daha sonra her 5 yilda bir veya 10.000 ¢aligma saatinde.

11 (A"}Sel(lggliiler) En az %10’u her on yilda bir veya 20.000 ¢aligma saatinde.
Askilar . .

12 (Teleferikler) Her 10 yilda bir veya 20.000 galisma saatinde.

13 Yorulma Yiiklemesine Maruz Kalan Tiim Baslangigta 15 y1l i¢inde veya 30.000 saatlik ¢alismadan sonra.
Diger Giivenlik Bilesenleri Ardindan her 10 yilda bir veya 20.000 saatlik ¢aligmadan sonra.
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4.1.2 Direklerin Ozel Kontrolleri

Halath tagima sistemlerinde direklerin 6zel kontrolleri genel olarak iki sekilde incelenmelidir.
11. Rutin yorulma testleri
12. Ozel yorulma testleri

4.1.2.1 Rutin Yorulma Testleri

Rutin yorulma testleri her 5 yilda bir veya 7.500 calisma saatinde (hangisi erken gelirse)
yapilmasi Onerilen testlerdir. Bu testlerde genel olarak saft ve catallarda, kullanim siiresi
icinde yorulma catlaginin olup olmadigi kontrol edilmektedir. Kontrol yontemleri ile ilgili
bilgi agagidaki tabloda verilmistir.

Tablo 2 Rutin Kontroller

KONTROLU YAPILACAK
NO EKiPMAN KONTROL METODU | KONTROL KAPSAMI
1 Degisken yiikte olan veya sikistirma Manyetik Pargacik Testi Ulagilabilen Kaynaklarin
direklerinin saftlar (MT) %1001
) Degisken yiikte olan veya sikistirma Manyetik Pargacik Testi Ulagilabilen Kaynaklarin
direklerinin tagima g¢atallar (MT) %1001

4.1.2.2 Ozel Yorulma Testleri

Ozel yorulma testleri, genel olarak uzun yillar kullanilmis olan bir halatl tasima sisteminin
direklerinin, detayli yorulma kontroliiniin yapilmasimi kapsamaktadir. Bu testler, rutin
yorulma testlerinde oldugu gibi isletme siireleri ve ¢alisma saatleri dikkate alinarak
yapilmaktadir.

Ozel yorulma testleri asagidaki siralamada yapilmalidir:

13.1lk 6zel yorulma testi: 15 yilda bir veya 22.500 calisma saatinde (hangisi erken
gelirse).

14. ikinci 6zel yorulma testi: Ilk 6zel yorulma testinden 10 yil sonra veya 15.000 ¢aligma
saati sonra (hangisi erken gelirse).

15. Ugiincii 6zel yorulma testi: Birinci ve ikinci yorulma testinden sonra her 5 yilda bir
veya 7.500 caligma saatinde (hangisi erken gelirse).

Konstriiksiyonun isletme asamasindaki kullanim siiresi arttikga, 6zel yorulma test siireleri
kisalmakta ve daha kisa periyotlarda kontrolii kapsamaktadir. Bunun nedeni, kullanilan bir
konstriikksiyonda yorulma etkilerinin goriilme olasiliginin dolayis1 ile riskin artmasi
durumudur.
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Tablo 3 Ozel Kontroller

KONTROLU YAPILACAK
NO EKiPMAN KONTROL METODU KONTROL KAPSAMI
Manyetik Parcacik Testi (MT) Ulasllablol/e?olg?g naklarin
(]
1 Destek direklerindeki saftlar R
Ultrasonik Muayene Korlz?llﬁllllﬂlf (-)O-r;:;;)glﬁlgm
(Duvar Dayanimi) (UT) Secilen Noktalardan
Manyetik Parcacik Testi (MT) Ulasllablol/eilolg?g naklarin
) Degisken yiikte olan veya ° —
sikistirma direklerinin saftlar: Ultrasonik Muayene Korozyon Kontrolii i¢in
Kalinlik Ol¢limii
(Duvar Dayanimi) (UT) Secilen Noktalardan
Destek direklerindeki tagima . . Ulasilabilen Kaynaklarin
3 catallar: Manyetik Parcacik Testi (MT) 9100%i
Degisken yiikte olan veya .
4 stkistirma direklerinin tasima Manyetik Parcacik Testi (MT) Ula$11ab101/eilolgftg naklarin
catallar1 °

Ozel yorulma kontrolleri, 6zellikle saftlarin ve c¢atallarin manyetik par¢acik muayenesinin
yant sira, tasityict konstriikksiyonda ¢evresel etmenlerden kaynaklanan “korozyon
durumlarinin” da incelenmesini 6ngérmektedir (Tablo 3).

4.2 Degerlendirme Kriterleri

Degerlendirme kriterlerinde Avrupa Normlar1 temel alinmalidir. Bu kapsamda, Manyetik
Parcacik Testi i¢in degerlendirme TS EN ISO 23278’e gore kabul seviyesi 2 olarak alinmast
uygundur. Bununla birlikte yapilan muayeneler sonucunda saptanan catlaklarin tamami
reddedilmelidir.

Ultrasonik Muayene ile gergeklestirilen kalinlik 6l¢timleri sonucunda elde edilen kalinliklar,
tireticinin belirledigi limitlerde olmalidir. Bu limitlerin disinda olan kalinliklarin reddedilmesi
uygun olacaktir.

Ayrica genel olarak yapilan gorsel muayenede saptanan plastik deformasyonlar belirlenmeli
ve bu durumlarin ortadan kaldirilmasi i¢in gerekli calismalarin yapilmasi onerilmelidir.

Tiim muayenelerden sonra irdelenecek baska bir konu ise konstriiksiyonun genel olarak
yorulma durumudur. Konstriiksiyonun kullanim stiresi temel alinarak, elde edilen catlaklar ile
korozyonun ilerleme durumlar1 degerlendirilmelidir. Tersi durumda bolgesel olarak yapilacak
degisiklikler, yorulma etkilerine agik bir konstriiksiyonda, ¢atlak olusturma riskinin fazlaligi
nedeniyle nasil degisiklik yapilirsa yapilsin, yorulma nedeniyle catlaklar ve plastik
deformasyonlar artmaya devam edecek, bu da riskli durumu daha da artacaktir.
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Sekil 6 Yorulma Catlagi Ornegi

5. KONTROL PERSONELIN VASIFLANDIRILMASI

Halath tagima sistemleri, yukarida da belirtildigi gibi insam1 direk olarak etkileyen ve yiiksek
risk iceren tasima araglaridir. Dolayisi ile bu araglarin kontrolleri de bu konuda tecriibeli ve
vasifli personel tarafindan yapilmasi gerekmektedir.

Halatli tasima sistemlerinin periyodik kontrolleri ile ilgili mevzuat diizenlemesi Is
Ekipmanlarimin Kullamiminda Saghk ve Giivenlik Sartlart Yonetmeligi ile yapilmistir. Bu
Yonetmelige gore halathi tasima sistemlerinin periyodik kontrolleri makine miihendisleri,
mekatronik miihendisleri, makine veya metal egitimi béliimii mezunu teknik ogretmenler ya da
makine teknikerleri veya yiiksek teknikerler tarafindan yapilabilmekte ve bu kisilerin iki
giinliik temel egitimden ge¢mis olmasi yeterli goriilmektedir!

Oysa periyodik kontrolleri gerceklestirecek personelin halatli tagima sistemlerinin ¢alisma
vapilan kontrollerde, personel tecriibesinin, ilgili miihendislik disiplininde egitiminin ve tiim
bunlarin yaninda gorsel muayene vasfinin ¢ok biliylik 6neme sahip oldugu goriilmektedir.

Bu dogrultuda, halath tagima sistemlerinin periyodik kontroliiniin ilgili Meslek Odasi
tarafindan egitilip belgelendirilmis/yetkilendirilmis miihendisler tarafindan yapilmasinin
saglanmasi, hem yetkisiz/bilgisiz kisilerce kontrol yapilmasmin Oniine gegecek, hem de
kontrol miihendislerinin sicilinin tutulmasina imkan verecektir.

Halathi tagima sistemlerinde 6zel muayenelerin kapsamlar1 incelendiginde ise temelinde
birden fazla tahribatsiz muayene metodunun oldugu goriilmektedir. Bu muayenelerin 6zellikle
isletme asamasinda tercih edilmesinin nedeni, tahribatsiz muayene (NDT) metotlarinin
nesneleri tahrip etmeden, test siireci sirasinda degistirilmeden ve bozulmadan muayene
edilebilecegi tek segenek olmasidir. NDT genel olarak testten sonra kullanimima devam
edilecek nesneler i¢in kullanilir.

Bu nedenden dolayi, halatli tasima sistemlerinde 6zel kontrolleri yapacak olan personelin
asagidaki vasiflara sahip olmasi gerekir:

a) Ilgili Meslek Odasi tarafindan yetkilendirilmis olmas1
b) ISO 9712’ye gore Gorsel Muayene, Manyetik Parcacik Muayenesi ve Ultrasonik
Muayenede seviye 2 belgesinin olmasi.
¢) Kaynakli Imalat alaninda asagidaki egitimlerden birinin tamamlanmas:
a. Uygulamali Kaynakli imalat Egitimi
b. ISO 14731’e gore Kaynak Koordinasyon Personeli Egitimi
c. Kaynak Enspektorliigi Egitimi
d. Kaynak Miihendisligi Egitimi.
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Halath tasima sistemleri, direk olarak can giivenligini ilgilendirdigi i¢in yapilacak olan
calismalar kamusal alanda degerlendirilmelidir. Bu konuda ¢alisma yapacak olan egitim ve
belgelendirme kuruluslar1 kamusal kapsamda olmali, konuya hassasiyetle yaklagsmali ve
normlara uygun olarak calismalarin1 gergeklestirmelidir. Bununla birlikte halath tagima
sistemlerini ilgilendiren elektriksel calismalarin ve betonarme yapilarin da irdelenmesi
gerekmektedir.

6. SONUC

Dinamik yiiklemeler altinda kullanilan konstriiksiyonlar i¢in en biiyiik tehlikelerden birisi
olan “Yorulma”, yillar icinde olusup gelisecek kirilmalara ve maddi, kayiplara neden
olabilmektedir. Bu duruma korozyon gibi ¢evresel etkilerin rolii de eklendiginde, kritiklik
durumu artmaktadir. Bu durumlarin tamamu, tesislerin hem yillik donemlerle hem de belirli
caligsma siireleri ile kontrollerini dnemli hale getirmektedir.

Halath tasima sistemlerinde, kullanim amaci ve konumu nedeniyle dinamik yiiklemelerin ve
cevresel etkilerin konstriiksiyonun yipranmasindaki rolii ¢ok biiyiiktiir. Her yil
gergeklestirilen periyodik kontrollerin, konstriiksiyonlarin yorulma durumlarini ve korozyon
olusumlarini belirlemede yetersiz kalabilecegi aciktir. Bu nedenle, TS EN 1709 standardinda
da belirtildigi gibi, yillik kontrollerin yaninda belirli siirelerde ve belirli ¢evrim sayilarinda,
tahribatsiz muayeneleri iceren ©zel kontrollerin yapilmasi sarttir. Bakimlari ve 0zel
muayeneleri ilgili uzmanlar tarafindan diizenli olarak yapilmis bir tesiste, zorunlu periyodik
kontrollerin de yapilmas1 durumunda kaza riski en aza diigsmektedir.

Diger taraftan bdylesine kritik tesislerde kontrol ve degerlendirme yapan personel, yalnizca
isverene ve yiikleniciye kars1 degil, kamusal alanda da biiyiik sorumluluk tagir. Halath tagima
sistemlerinin kontrollerini ve degerlendirmesini yapacak personel, ekonomik etkilerden
etkilenmeyecek sekilde bagimsiz olmalidir. Aksi takdirde yapilan incelemeler ve test
sonuglar1 tehlikeye atilmis olacaktir. 1lgili kontrol personelinin hatali test sonuglarini
imzalamasinin gilivenlik, saglik ve cevre agisindan tehlike yaratacaginin farkinda olmasi
gerekir. Bu agidan bakildiginda halatl tasima sistemlerinde hem kontrollerin hem de personel
egitimlerinin ticari ¢ikar ve kar gibi piyasa faktorlerinden bagimsiz, tarafsiz kamu/toplum
cikarlarindan yana bir yaklasimla yapilmasi, konunun kamucu bir bakis agisiyla
degerlendirilmesi 6nemli ve gereklidir.

TMMOB MAKINA MUHENDISLERT ODASI, Anayasa’nin 135. maddesine dayanilarak ¢ikarilan 6235 Sayili Yasaya gore
kurulmus kamu kurumu niteliginde bir meslek kurulusudur.



